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DIMENSIONERING FOR TRANSPORTSKRUVAR

1. Berdakning av volymetriskt flode

3
V= Asngc o

2
A= 1T74D Skruvtvarsnitt
D=  Skruvdiameter utvandigt

Hansyn behover inte tas till reduceringen av tvarsnittet pa grund av
skruvaxeln.

S=(05-1,00D Skruvstigning;
Mindre varden for s vid stor
skruvdiameter D.

n=Varvtal for skruvaxeln
¢®= 0,15-0,45: Fyliningsgrad; hogre varde vid lattflytande gods
med I3g friktion.
c= Hastighetsbivarde; vardet tar hansyn till att godset stoppas
jamfort med skruven pa samma satt som pa tragkedjetransportoren.

c=1 Vid helskruvar
c=0,8-0,9: Vid bandskruvar
c=0,5-0,8: Vid segmentskruvar

Vid stigande transport upptrader en reducering av godset med ca 2 % per 1° stignings-
vinkel, vilket galler for stigningsvinkel & till cirka 20°. Vid storre stigningar eller lodratt
transport reduceras godsmangden i hogre grad beroende pa godsets egenskaper.
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2, Driveffekt
2
Py = —a— =1W

n S
m Transport Mangden
g Jordens gravitation med 9,81 m/s?

Transportlangd
fges Forflyttningsmotstand (2 - 4 vagrata skruvtransportorer)
(4 - 8 lodrata transportorer)

h Hojddifferens mellan godsupptagning och godsavlamning
n=0,8 Effektreduceringsfaktor

Hansyn till friktionen pa grund av transportérens egenvikt behover inte tas da den ar
forsumbar.

3. Skruvaxelns axialkraft

Mt
T [ ]
Tm tan (a +p)

PN .
Mt=n "o Skruvaxelns vridmoment

Pnochn se ovan

w Skruvaxelns rotationsfrekvens

Dm= % Genomsnittlig skruvbladsdiameter

D Skruvbladsdiameter utvandigt

a Stigningsvinkel for skruven: a berdknas utifran Dm
o Friktionsvinkel mellan gods och skruv

Skruvaxelns axialkraft kravs for dimensionering av axiallagret. Radiellt belastas lagret
endast av skruvaxelns egenvikt och ingen hansyn behover tas till den belastande gods-
andelen.
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DIMENSIONERING - U-tragskruvar enligt DIN 15261

Vardena i tabellen nedan avser vanliga, sjalvrinnande
gods. Gods delas upp i tre klasser.

Klass A Klass B Klass C
Lattrinnande, latt, gods med ldgt Inte helt sjdlvrinnande gods med  Kraftigt slitande, segt, fiberrikt
slitage, som ramjol, blandat foder, hogre vikt, nagot slitande eller eller grovkornigt gods som rinner
spannmal, bonor etc. finkornigt material med sma bitar ~ ddligt som sand, aska, cement,
som socker, sagspan, kalk, godsel  kalksten etc.
etc.

Forflyttningsmotstand upp till 2,0 Forflyttningsmotstand upp till 3,5  Forflyttningsmotstand upp till 5,0

Transporthastighet Transporthastighet Transporthastighet
V=Ca0,3-05m/s V=Ca0,2-0,3m/s V==Ca0,1 m/s
Pafyliningsgrad 0,4 - 0,5 Pafyliningsgrad 0,3 Pafyliningsgrad 0,3
SKRUVAR MATERIALKLASSER
Driveffekt och varvtal
(7] Stigning | Réraxel | Area A B C
4] a=45% a=30% a=15%
mm mm m? m*/h n=Ump | m’h n=Ump | m’h n=Ump
100 100 35 0,007 2,6 140 1,4 112 0,5 90
125 125 35 0,011 54 125 2,8 100 1,1 80
160 160 44,5 0,018 9,0 112 4,8 90 1,8 71
200 200 51 0,029 15,5 100 8,4 80 3,4 63
250 250 57 0,045 27 90 15 71 58 56
315 300 63 0,073 47 80 25 63 10 50
400 350 76 0,121 80 71 42 56 17 45
500 400 108 0,167 127 63 67 50 27 40
630 450 133 0,302 180 50 96 40 38 32
800 500 159 0,555 260 40 138 32 54 25
1000 560 191 0,755 360 32 190 25 76 20
1250 630 216 1,200 500 25 270 20 110 16

Transporthastigheten maste bestammas utifrdn typ och materialegenskaper.
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MATERIAL SOM SKA TRANSPORTERAS MED TRANSPORTSKRUV

Gods Skrymdensitet | Material- Forflytt- Gods Skrymdensitet | Material- Forflytt-
t/m? klass ningsmot- t/m? klass ningsmot-
ABC stand ABC stand
fges fges
Aluminiumhydrat 0,21-0,23 B 34 Kalkhydrat 0,5 B 2,5
Ammoniumsalpeter 1,0 C 4,0 Kalcium, arseniksur 0,67 B 28
Apple, torra, pressade 0,24 B 34 Kakaobonor med skal 0,6 C 2,0
Asbest 2,2-28 C 4,0 Kakaobonor utan skal 0,55 C 2,0
Arsenikoxid 1,6-1,9 B 34 Kakaonotter, grépad 0,3-0,35 A 2,0
Aska, torr, fuktig 0,7 C 55 Kaliumsalt 09 C 3,5
Apelsinskal, torra 0,24 B 4,0 Kli 0,25 A 2,5
Aktivt kol 0,2 B 30 Kol, torrt, styckvis 0,83 C 3,5
Avloppsslam 0,8 B 2,8 Kol, torrt, nétkol 0,9 B 3,0
Alkalicellulosa 0,25 C 4,0 Kol, torrt, brunkol 0,65 B 30
Koldamm 038 A 2,3
Balpulver 0,9 C 2,8 Kork, mald 0,8 B 3,8
Bomullsfron, hackade 04 A 23 Kork, gropad 0,7 C 38
Bomullssav 0,35 A 23 Kolofonium, synt. alk. 0,8 B 2,8
Bomullsblad 03 A 23 Kolofonium, synt. vin. 03 B 4,0
Bomullsskal 0,2 A 2,3 Krita 1,1 B 34
Bomullsutsade 04 A 23 Kopra, kakform 0,45 A 2,3
Bomullskross 0,3 B 34 Kopra, krossad 0,65 A 2,3
Blysalt, arseniksurt 1,1 B 34 Kopra, mjol 0,65 A 2,3
Borax 038 B 38 Grus, torrt 1,3 C 50
Maltkorn, torra 04-047 B 2,0 Grus, fuktigt 1,5 C 5,0
Maltkorn, fuktiga 0,9-0,95 B 2,3 Potatis 0,7 A 2,5
Manganoxidsalt 32 C 50
Brunkol, torr 0,65 B 30 Linfron, krossade 0,5 A 2,0
Bovete 0,6 B 2,3
Mandlar 0,45 B 2,0
Cellofanflis 0,46 A 23 Malt, torr, hel 0,45 A 2,0
Cement (Portland) 1,6 C 30 Malt, torr, malen 0,35 A 2,3
Malt, fuktig 0,6 B 23
Aggpulver 0,25 B 34 Majs, grov, malen 0,6 A 2,0
Jordnotter, skalade 0,64 B 2,0 Magnesia, brand 0,25 B 24
Jordnétter, krossade 0,65 A 23 Mjol 0,6 A 23
Attikssurt salt 0,29 B 34 Mjélkpulver 0,45 A 2,0
Malm, fint 2,8 C 3,48 Blandfoder 0,5 A 23
Malm, korn 24 C 50
Malm, grovt 2,2 C 50 Na,COs 09 C 3,0
Jord, lerig 1,8 B 34
Jord, torr 1,5 B 4,0 Oljevaxtfroer 0,7 A 2,3
i 07 A s Oljevéxtkross 0,5 B 34
infrén , ,
IE:nfrérI\(, krossat 5 80,81 5 (B: ?g Fosforsurt salt 0,7 B 3,8
ygaska 8-1, i
Fiskmjol 09 A 23 Ris, polerat 0,75 A 2,0
Komn 08 A 23 Rius‘ ratt 0,56 A 2,0
Ansiktspuder 0,4-0,5 B 34 R?Q — 0.74 A 20
Natriumsulfat 14 B 34 Ricinbdnor 04 A 20
Glimmer, mald 0,25 B 34 = -
Grafit, flingor 0,65 A 23 Salnspan 0.21 B 28
Grafitpulver 0,35 A 2,0 Saf’ torrt 11 B 3.0
Gips, krossat 1,0-1,5 C 4,0 Tvalpu!yer 0.6 B 25
Gips, malt, torrt 0,8-1,0 B 2,8 Soda, latt 04 c 4.0
Gryn 0,66 A 23 Soda, tung 09 C 34
Slam 0,67 C 35
Havre, krossad 0,35 A 23 Svavel, krossad 0.9 c 35
Havre, valsad 03 A 23 Starkelse, pulver 0,7 A 2,8
Havre, 16s 05 A 2,0 sand, torr 1.8 C 50
Humle, torr 0,56 B 23 Sojabénor, pressade 0,64 A 23
Humle, vat 085 B 20 Sojabénor, krossade 0,55 A 23
Trakol, hart 033 A 20 Sojabdnor, réa 041 A 23
Trékol, mjukt 04 A 23 Sojamjél 043 A 23
Trémiol 0,25-0,6 B 18 Sojakross_ 064 B 23
Kol, styckvis 0,83 B 35
Kaffe, grént 0,51 A 23 Stenkoltjara 0,72 B 28
Kaffe, malet 04 A 2,0
Kaffe, rostat 04 A 23 Tobak, torr 0,2 A 2,8
Kalkstensdamm 2,0 C 3,0 Talk 09 B 2,8
Kalk, slickt 0,55 A 23 Talkpuder 0.9 B 28
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